Проработать тесты

Обработка металлов давлением
1. На каком свойстве металлов основана обработка металлов давлением

a. Твердость

b. Упругость

c. Пластичность
d. Ударная вязкость

2. Перемещение атомов относительно друг друга  на расстояния больше межатомных из одних равновесных положений в новые называется….

a. Упругой деформацией

b. Пластической деформацией

c. Текучестью

d. Ползучестью

3. При какой обработке получение заготовок деталей достигается перемещением частиц металла

a. При литье

b. При обработке резанием

c. При обработке давлением

d. При сварке

4. Наибольшей пластичностью обладают…

a. Чистые металлы

b. Сплавы металлов

c. Сплавы металлов с неметаллами

d. Сплавы неметаллов с металлами

5. Увеличение содержания  углерода в стали  …. пластичность

a. Увеличивает

b. Уменьшает

c. Не изменяет 

d. Сначала увеличивает, затем уменьшает 

6. Увеличение температуры стали  …. пластичность

a. Увеличивает

b. Уменьшает

c. Не изменяет 

d. Сначала увеличивает, затем уменьшает 

7. Упрочнение металлов при пластической деформации называется …
a. Возвратом

b. Рекристаллизацией

c. Наклепом

d. Отжигом

8. Процесс образования новых равноосных зерен в деформированном металле называется…
a. Возвратом

b. Рекристаллизацией

c. Наклепом

d. Отжигом

9. Холодная деформация – это деформация, происходящая ….

a. При температуре рекристаллизации

b. Ниже температуры рекристаллизации

c. Выше температуры рекристаллизации

d. Сначала ниже, а затем выше  температуры рекристаллизации

10. Горячая деформация – это деформация, происходящая ….

a. При температуре рекристаллизации

b. Ниже температуры рекристаллизации

c. Выше температуры рекристаллизации

d. Сначала ниже, а затем выше  температуры рекристаллизации

11. Обжатие металла вращающимися валками – это…

a. Прокатка

b. Прессование

c. Волочение

d. Ковка

12. К основным видам прокатки не относится

a. Продольная

b. Поперечная

c. Поперечно-винтовая

d. Продольно-винтовая

13. При продольной прокатке валки … 

a. Пересекаются и вращаются в противоположных направлениях

b. Параллельны и вращаются в противоположных направлениях

c. Перекрещиваются и вращаются в противоположных направлениях

d. Параллельны и вращаются в одном направлении

14. При поперечной прокатке валки …

a. Пересекаются и вращаются в противоположных направлениях

b. Параллельны и вращаются в противоположных направлениях

c. Перекрещиваются и вращаются в противоположных направлениях

d. Параллельны и вращаются в одном направлении

15. При поперечно-винтовой прокатке валки …

a. Находятся под углом и вращаются в противоположных направлениях

b. Параллельны и вращаются в противоположных направлениях

c. Параллельны и вращаются в одном направлении

d. Находятся под углом и вращаются в одном направлении

16. При изготовлении изделий с переменным сечением по длине применяется…. прокатка

a. Продольная

b. Поперечная

c. Поперечно-продольная
d. Продольно-винтовая

17. Совокупность профилей и размеров прокатанного металла называется

a. Сортаментом

b. Профилем

c. Калибром

d. Размером

18. Форма поперечного сечения прокатанного изделия называется

a. Сортаментом

b. Профилем

c. Калибром

d. Размером

19. Стальная заготовка квадратного сечения – это…

a. Сляб

b. Блюм

c. Слябинг

d. Блюминг

20. Стальная заготовка прямоугольного сечения с большим отношением ширины к высоте – это …

a. Сляб

b. Блюм

c. Слябинг

d. Блюминг

21. Канавка на рабочей поверхности прокатных валков называется

a. Сортаментом

b. Профилем

c. Калибром

d. Ручьем

22. Совокупность ручьев пары валков называется 

a. Сортаментом

b. Профилем

c. Калибром

d. Размером

23. Выдавливание металла через отверстие в матрице

a. Прокатка

b. Прессование

c. Волочение

24. Ковка
25. Какой вид обработки металлов давлением может быть прямым и обратным

a. Прокатка

b. Прессование

c. Волочение

d. Ковка

26. При каком методе прессования направление выхода металла через отверстие матрицы совпадает с направлением движения пуансона

a. При прямом прессовании

b. При обратном прессовании

c. При продольном прессовании

d. При поперечном прессовании

27.  При каком методе прессования направление выхода металла через отверстие матрицы не совпадает с направлением движения пуансона

a. При прямом прессовании

b. При обратном прессовании

c. При продольном прессовании

d. При поперечном прессовании

28. Протягивание заготовок через отверстие в матрице, поперечное сечение которого меньше поперечного сечения заготовки, называется

a. Прокаткой

b. Прессованием

c. Волочением

d. Ковкой

29. Каким способом чаще всего получают проволоку

a. Прокаткой

b. Прессованием

c. Волочением

d. Ковкой

30. Процесс деформирования нагретой заготовки между верхними и нижними бойками молота называется 
a. Прокаткой

b. Прессованием

c. Волочением

d. Ковкой

31. Поковками называют заготовки, полученные

a. Прокаткой

b. Прессованием

c. Волочением

d. Ковкой

32. Для увеличения длины заготовки и уменьшения ее поперечного сечения применяют

a. Протяжку

b. Гибку

c. Осадку

d. Прошивку

33. Для увеличения длины заготовки и уменьшения ее поперечного сечения применяют

a. Гибку

b. Осадку

c. Вытяжку 

d. Прошивку

34. Для увеличения поперечного сечения заготовки за счет  уменьшения ее высоты применяют

a. Протяжку

b. Гибку

c. Осадку

d. Прошивку

35. Для получения в заготовке сквозного отверстия или углубления применяют

a. Протяжку

b. Гибку

c. Осадку

d. Прошивку

36. Для изготовления крюков, скоб, коленвалов применяют

a. Протяжку

b. Гибку

c. Осадку

d. Прошивку

37. Для разделения заготовки на части, отделения излишков металла применяют 
a. Рубку

b. Гибку

c. Осадку

d. Прошивку

38. Процесс изготовления паковок в штампах, при котором течение металла в стороны ограничено, называется

a. Ковкой

b. Объемной штамповкой

c. Прокаткой

d. Вытяжкой

39. Горячая объемная штамповка может быть
a. В открытых штампах

b. В прямых штампах

c. В наклонных штампах

d. В угловых штампах

40. Горячая объемная штамповка может быть

a. В прямых штампах

b. В наклонных штампах

c. В угловых штампах

d. В закрытых штампах
41. При каком виде объемной штамповки образуются паковки с заусенцами

a. В прямых штампах

b. В открытых штампах

c. В угловых штампах

d. В закрытых штампах

42. Холодной называют штамповку, когда металл …

a. Нагревают ниже температуры рекристаллизации

b. Нагревают ниже температуры возврата

c. Нагревают ниже температуры отжига

d. Не нагревают

43. К видам холодной объемной штамповки относят

a. Выдавливание
b. Прокатку

c. Прессование

d. Волочение

44. К видам холодной объемной штамповки относят

a. Прокатку

b. Высадку 

c. Прессование

d. Волочение

45. К видам холодной объемной штамповки относят

a. Прокатку

b. Прессование

c. Объемную формовку

d. Волочение

46. К видам холодной объемной штамповки относят

a. Прокатку

b. Прессование

c. Волочение

d. Чеканку

47. Процесс изготовления деталей из полосы или рулонного материала, когда толщина деталей не превышает 10 мм называют

a.  Горячей объемной штамповкой

b. Листовой штамповкой

c. Холодной объемной штамповкой

d. Рулонной штамповкой

48. Резание по замкнутому контуру, когда отделенная часть является деталью, называется …

a. Пробивкой

b. Вырубкой

c. Гибкой

d. Отрезкой 

49. Резание по замкнутому контуру, когда отделенная часть является отходом, называется …

a. Пробивкой

b. Вырубкой

c. Гибкой

d. Отрезкой

50. Получение полой детали замкнутого контура из плоской листовой заготовки  
a. Пробивкой

b. Вытяжкой 

c. Вырубкой

d. Гибкой
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